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辽宁制造多功能提取罐系列电话

生成日期: 2025-10-10

建议投料量不超过设备容积的三分之二为宜，当提取芳香油时，二次蒸汽通过冷凝，冷却后，油水进入油
水分离器，轻油在分离器上部排出，重油在下部排出，水通过溢流排放或回流(具体流程见管口方位及使用安装
示意图)煎煮结束需进行真空出液，这样不但可缩短出液时间而更主要的能将渣中有效残液抽尽，避免浪费。药
渣拱结(俗称"搭桥")出渣有困难时，驱动提升气缸，使提升杆上下作往复运动，协助破拱出渣，药渣基本出尽
为止。提取罐的工作原理是单纯的煎煮过程，中草药浸泡在水中，采用蒸汽加热，经过一定时间，将有效成份
提取出来，煎煮时间的长短，根据不同物料的性能自行决定。多功能提取罐系列哪家服务靠谱？欢迎咨询无锡
锡川化工设备有限公司。辽宁制造多功能提取罐系列电话

进行大回流提取时，打开大蝶阀，蒸发器出来的二次蒸汽进入冷凝器，冷凝冷却回流入提取罐，此时提取
罐夹套可继续加热保持沸腾，新冷凝下来的溶剂通过提取罐药物全断面，从底部泵至加热器，完成一次循环。
以此每循环一次就反提取罐中药物有效成份带入至浓缩器，浓缩器将溶质留下，溶媒蒸发回流。以此反复，直
至提净药物。浓缩程序：大回流提取结束，药液总量未变，转入浓缩阶段，此时关闭蝶阀，打开蒸发器至冷凝
器蝶阀，打开浓缩冷凝器的冷却水系统，开始浓缩作业，调节提取液进液量，稳定在视镜中线。辽宁制造多功
能提取罐系列电话多功能提取罐系列要多少钱？欢迎咨询无锡锡川化工设备有限公司。

提取罐是医药化工中常用的浸出提取设备特别适合于植物产物所含成分的浸出提取。结构具有罐体，罐体
内轴向位置装置的螺旋推进器或旋浆推进器，与罐体外的转动轴盘连接，其特征是具有一组斜卧的连续逆流浸
出提取单罐，相互之间出料口与进料口相连接构成一连通器，每一个单罐体的低端上部具有进料口，下部具有
残液排出口，罐体高级上部具有进液口或排气口，下部具出料口。动态提取罐主要用于对中药材以水或有机溶
媒为介质在搅拌状态下进行煎煮提取和热回流提取等工艺过程。并可在提取过程中，同时回收挥发油成份。

提取浓缩机组在日常中应这样维护保养：新设备清洗：新设备安装完毕后，按上述操作程序加入1%的苛性
钠溶液，加热煮沸20~30分钟，将苛性钠溶液排干，用清水冲洗，然后浓缩进料溶液。主要去除设备加工过程中
的油污和杂质。对于同一物料液体蒸发浓缩后的清洗，除每天正常清洗外，一般加热器可每十天清洗一次。如
果在加热过程中发现加热器的加热蒸汽压力显着升高，生产能力显着降低，则表明换热器管道内已形成药垢或
局部堵塞，影响传热，使用1%的烧碱溶液，加热并煮沸20~30分钟，然后停止并打开顶盖，用圆钢刷去除换热管
的药垢或疏通堵塞的换热管。多功能提取罐系列设备电话，欢迎咨询无锡锡川化工设备有限公司。

如果在加热过程中发现加热器的加热蒸汽压力显着升高，生产能力显着降低，则表明换热器管道内已形成
药垢或局部堵塞，影响传热，使用1%的烧碱溶液，加热并煮沸20~30分钟，然后停止并打开顶盖，用圆钢刷去除
换热管的药垢或疏通堵塞的换热管。更换清洗方式，用1%烧碱溶液加热，煮沸20~30分钟，然后用圆钢刷清洗换
热管，然后用清水清洗。打开蒸发器的手孔和分离器的回流弯头，用热水冲洗。每天关闭提取浓缩机组进行清
洁。每天或每批生产结束后，向设备中加入适量清水加热循环蒸发约20~30分钟。停止机器排放污水，然后加清
水清洗。多功能提取罐系列设备哪家强？欢迎咨询无锡锡川化工设备有限公司。辽宁制造多功能提取罐系列电
话

多功能提取罐系列设备哪家好？欢迎咨询无锡锡川化工设备有限公司。辽宁制造多功能提取罐系列电话
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提取浓缩机组浓缩系统与药接触部位采用了304材料制造，加热室为内抛光卫生管；设备配备合理、紧凑、
外型小巧美观，符合实验室条件下使用要求，便于操作、维护。今国内的提取浓缩设备市场、化工机械市场，
机械结构设计是在设备形式和主要尺寸已经确定的基础上，根据设备的常用结构，参照相关的标准和规范，具
体详细设计各个零部件的结构尺寸；选择各种配件的材料；计算各个部件的强度；每个接口的方位及连接形式；
还有完全要符合提取设备技术的要求和规范制作。提取浓缩设备结构设计的基本要求，满足安全需要的强度，
防止机械的破坏；有足够的刚度，防止较大的变形，要确定良好的密封性能，以防泄漏；需要耐腐蚀性能，确
保设备的使用寿命和产品品质!辽宁制造多功能提取罐系列电话


